Kolumny klasyczne wg Palladia oraz Vignoli
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stupki, kominy, elementy sztukaterii etc.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Kolumny wykonane sg z kompozytu cementowego opartego na cementach klas 52,5 oraz 70 w postaci
cienkosciennej rury o grubosci Scianki 15 - 20 mm. Catkowita waga kolumny o wysokosci 280 cm nie
przekracza 220 kg. Waga zasadniczej czesci kolumny (catoS¢ stanowigca bryte obrotowg) nie
przekracza 150 kg, tak wiec na placu budowy mozna nig doS¢ swobodnie operowac bez potrzeby
angazowania dzwigu. Trzony kolumn wykonujemy metodg toczenia co zapewnia ich geometryczng
doskonato$¢. Kolumny sg trzykrotnie szpachlowane czyli Klient otrzymuje powierzchnie w zasadzie
gotowg do pomalowania.

Kolumny o trzonie w cato$ci produkujemy w wysoko$ci do 330 cm. Kolumny w elementach produkujemy
w wysokosci do 800 cm i Srednicy trzonu do 80 cm.
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PowyzZsze zdjecie ukazuje przekroj przez typowg scianke naszej kolumny. Sktada sie ona z dwu warstw:
no$nej (beton na bazie cementéw biatych klas 52,5 i 70) oraz wykonczeniowej (gotowe masy
szpachlowe renomowanych producentow). Warstwa noSna zbrojona jest co najmniej szesciokrotnie
siatkg z wiokna szklanego (rownomiernie w catym jej przekroju) - co w pofgczeniu z wysokimi markami
cementow zapewnia wysokg wytrzymatos¢ pomimo lekkosci produktu.

Jako jedyni na rynku stosujemy oplot z siatki (procz zbrojenia rozproszoneqo) takze w warstwie
wykanczajacej co dodatkowo zabezpiecza nasze kolumny przed ewentualnymi uszkodzeniami.

Oprdcz kolumn przedstawionych w niniejszym informatorze jestesSmy w stanie wykonac (prawie) kazdg
kolumne wg projektu Klienta.



Fotografia powyzej ukazuje czesci sktadowe typowej naszej kolumny wykonanej w catosSci - w stanie w
Jakim otrzymuje je Klient.

Jest to kolumna w wykonaniu pozwalajgcym dokonanie regulacji wysokosci przez dociecie dolnej czesci
trzonu (w tym miejscu nie zmienia on swojej Srednicy). Zdecydowanie najczes$ciej wybierana przez
naszych Klientow z uwagi na fakt braku ryzyka niedopasowania - zapas dtugosci trzonu pozwala na
kompensate ewentualnych zmian wysokosci kondygnacji.

Zdjecie ponizej obrazuje kolumne w jej najdoskonalszej postaci. Najtatwiejsza w zastosowaniu - ale
Jjednoczesnie pozbawiona mozliwosci requlacji. Kolumna taka musi by¢ zamowiona z odpowiednio
dtugim wyprzedzeniem z precyzyjnie podang wysokoScig (okofo 1 cm tolerancji).
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TECHNOLOGIA KOLUMN PUSTYCH W SRODKU
DAJACA MOZLIWOSC WYPELNIENIA ICH WNETRZ
BETONEM JEDNOCZESNIE ZE STROPEM

Jest jedyng technologig zapewniajgcg trwate, niewzruszone i co najwazniejsze - monolityczne potaczenie
kolumn (w sensie podpér przenoszacych obcigzenie) ze spoczywajacymi na nich stropami lub wyzszymi
kondygnacjami. Wstawianie stupow petnych i sztuczne tgczenie ich od dotu i od gory nigdy nie zapewni
nalezytej sztywnos$ci konstrukcji szczegoélnie w kontek$cie naturalnego poczgtkowego osiadania budowli.
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1. Przyklejenie i wypoziomowanie plintusa
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2. Przyklejenie bazy do plintusa
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3. Wklejenie trzonu we wneke
montazowag w bazie
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S 5. Uzupetnienie od gory zbrojenia na catg
4. Przyklejenie abakusa do gérnej wysokos$¢ kolumny oraz mozliwos¢ prze-
powierzchni glowicy wigzania go ze zbrojeniem stropu/balkonu
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6. Zalewanie wnetrza kolumny betonem 7. Gotowy monolityczny odlew rdzeni kolumn
wraz ze stropem

Wytacznie dzieki technologii kolumn pustych w Srodku uzyskujemy monolit rdzenia ze stropem
niemozliwy do uzyskania przy zastosowaniu niekiedy spotykanych kolumn petnych. Jednoczes$nie
dzieki temu ze trzon z gtowicg wykonane sg jako jedna catos¢ unikamy ktopotliwych potaczen
w widocznych miejscach oraz zmudnego szpachlowania powierzchni.




Kolumny mozna rozcigC uzyskujgc potowki stuzgce do magicznej przemiany stupow.

Na nastepnych stronach zdjecia obrazujgce takg przemiane.
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Kolumna toskanska wg Vignoli

Fotografia rzeczywistej kolumny. Fotografia rzeczywistej kolumny.
Wysokos¢ 260 - 310 cm Wysokos¢ 250 - 300 cm
Trzon 40/31,8 cm Trzon 37/31 cm
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dokfadng wysokosc¢ kolumny (+/- 5 mm).
WysokoS¢ kolumny jest niezmienna.

Przekrdj kolumny. Klient musi znac
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Przekroj kolumny. Wysokos¢ moze byc
regulowana przez dociecie trzonu kolumny

Kolumny o ruchomej i statej bazie



ANGUS YOUNG Piotr Hoppe
05 - 270 Marki k. Warszawy
ulica Pomnikowa 42

telefon 501 38 38 37

kolumnybetonowe@gmail.com

Niniejsza publikacja stanowi wtasno$¢ firmy Angus Young Piotr Hoppe i podlega ochronie praw autorskich. Zaden z jej elementéw (zdjecia, rysunki, opisy) nie
moze by¢ wykorzystywany bez pisemnej zgody wtasciciela.




